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KESAN PENGUSIAAN, SUHU, AGREGAT LEMBAP DAN JENIS FILLER 
KE ATAS PRESTASI CAMPURAN ASFALT SUAM YANG 
MENGANDUNGI BAHAN TAMBAH RH-WMA 
 
ABSTRAK 
 
Campuran asphalt panas (HMA) telah menjadi bahan utama yang digunakan 
di dalam turapan sejak beberapa dekad yang lalu. Sejak kebelakangan ini, berbanding 
campuran HMA konvensional, campuran asfalt suam (WMA) telah menunjukkan 
potensi yang besar dan ber manfaat tidak dapat diperolehi daripada campuran HMA, 
kerana campuran WMA boleh dihasilkan pada suhu yang lebih rendah tanpa memberi 
kesan kepada prestasi turapan. Bahan tambah WMA boleh mengurangkan kelikatan 
pengikat. Oleh itu, suhu pengeluaran dan pemadatan adalah lebih rendah berbanding 
campuran HMA konvensional. Salah satu bahan tambah yang digunakan untuk 
menghasilkan WMA adalah sejenis lilin yang dinamakan sebagai RH-WMA. Di dalam 
tesis ini, ciri-ciri reologi asfalt PG64 dengan dan tanpa RH-WMA pada keadaan 
penuaan yang berbeza telah dikaji. Secara keseluruhan, keputusan ujian reologi 
pengikat menunjukkan bahawa kandungan RH-WMA telah memberi kesan yang 
signifikan terhadap parameter reologi asfalt pengikat dari segi kelikatan, G*/sin δ dan 
G*sin δ. Teknik analisis imej telah digunakan untuk mengelaskan kegagalan perekatan 
dengan menggunakan ujian hentaman. Ujian hentaman telah dijalankan terhadap 
acuan baru yang telah direka khas dan kesan keadaan penuaan dan suhu ujian asfalt 
pengikat dengan RH-WMA telah dikaji. Analisis keputusan menunjukkan bahawa 
penuaan jangka masa pendek dan panjang asphalt pengikat telah meningkatkan 
kegagalan rekatan. Suhu pembinaan (campuran dan pemadatan) telah dikurangkan 
dengan penambahan bahan tambah RH-WMA yang menyebabkan penurunan kadar 
